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ELEKTRIKLI TORK ANAHTARI

Model Tanimi : TES-TEWS-84/85 Minimum Tork : 70 Nm
Hassasiyet : % 3,5 Maximum Tork: 850 Nm

KISA KULLANIM TALIMATI (DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR)
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Juwel TES/TEWS tip elektrikli tork anahtarlari yiik sensoriiyle donatiimiglardir. Bu teknoloji sayesinde makine
istenilen tork degerine ulagtiginda otomatik olarak durur. Destek ayagini bosa ¢ikarmak icin tetigin altindaki mandal
yoni degistirilerek makine geri doniiste ¢alistirlir.

TTES/TEWS elektrikli tork anahtarlari % 3,5 hassasiyetinde vidalama iglemi yapar. TES-TEWS-84/85 modelinin
maksimum torklama degeri 850 Nm'dir. Maximum degerin yogun vidalama iglemlerinde stirekli kullaniimasi 6nerilmez.

Sokme islemi igin maksimum degderi gésteren 99. kademe segilmesi énerilir.

TES-TEWS serisi tork analtarlari iki vites ve 99 farkli ayar ile 200 farkli degerde torklama imkani sunarlar.
Torklama degeri tabloda belirtilen 00 -99 degerleri ile 1 ve 2 vites seceneqi ile belirlenir.

1. vites (kademe) AGIR, ikinci vites (kademe) ise HAFIF torklama islemleri igin tasarlanmistir.

Elektrikli tork anahtarlan sikilmis somunun tork degerini 6lgmek igin kullamlamaz.

Tork degerinden siipheleniliyorsa ilgili somun tamamen gevsetilip istenilen degerde yeniden sikilarak iglem tamamlanir.
Tork degerini tespit etmek igin mekanik tork artiricilar kullanilir. (Juwel T06 modeli)

iki kademeli vidalama islemleri (6n germe) TES/TEWS elektrikli tork anahtarlariyla yapilabilir.

Saglikli ve glivenli torklama iglemleri igin destek ayagi bir sonraki somuna veya saglam bir zemine diizgiin bir sekilde
dayanmalidir.

Makine vidalama iglemi sirasinda tam dik konumda olmalidir. Aksi halde hem makine hem de kullanic igin giivenlik
riski dogabilir.

TES-TEWS makinalar 220 volt elektrikle caligir. Elektrik voltajindaki asiri oynamalar makinenin elektronik
aksaminda hasara yol acabilir. Bu hasarlar garanti kapsami digindadir. Bu nedenle santiye elektriginde gerekli
onlemleri almaniz gerekir.

Elektrikli tork anahtarlarinin en erken 6 ay, en ge¢ 12 ay icinde yeniden kalibre olmasi gerekir. Makineleriniz ilk
kontrol bakim ve kalibrasyonlari (kullanilan yedek parca haric) ticretsizdir.
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